Maschinenbeschreibung

Hauptteile

1 Spéne- und Spritzschutzkabine

2 Schaltschrank

3 Spindelstock mit Hauptantrieb

4 Werkzeugmagazin
(Regalwandmagazin optional)

5 Arbeitstisch

6 Bedienpult mit Steuerung

7 Kuhlschmierstoffbehélter

2 1 3
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Maschinenbeschreibung

Bedienelemente
Kommando- 1 Bedienpult mit Steuerung und NOT-AUS-
station Taste

2 Handbedienpult (Option) und NOT-AUS-
Taste

Schaltschrank Bedienfeld am Schaltschrank:

Hauptschalter (A0-01Q21)
Steckdose 230 V/1 A

Schalter Arbeitsraumbeleuchtung
Schnittstellen RS 232C und RS 422
Betriebsstundenzahler

- Maschine ein

- Programm lauft

OO WN =

Werkzeug- Drucktaste: Kettenmagazin links drehen
magazin Drucktaste: Kettenmagazin rechts drehen
3 Drucktaste: Magazinkette aktivieren

N —
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Maschinenbeschreibung

Sicherheitseinrichtungen

Wesentliche
Teile

Wichtige
Funktionen

GEFAHR!

Schutztiiren

Die Maschine ist mit umfangreichen Sicherheits-
einrichtungen ausgestattet und entspricht damit
den gultigen Unfallverhitungsvorschriften (UVV).

Spane- und Spritzschutzeinrichtung mit Gber-
wachter und verriegelter Arbeitsraumtdir.
Schlusselschalter flir Normal- und Einrichtbetrieb
Uberwachte Schaltschrank- und Wartungstiiren

Die Arbeitsraumtir 1aBt sich mit der Taste entrie-
geln und verriegeln..

Bei gedffneter oder entriegelter Arbeitsraumtr:

* Das Einschalten der Spindel sowie das Fah-
ren der Achsschlitten ist nur im ,Einrichtbe-
trieb* méglich. '

e Die Taste ,Freigabe“ muBB3 zum Einschalten
der Spindel sowie zum Fahren der Achsschlit-
ten gedrickt sein.

e Eilgang, Vorschub und Spindeldrehzahl sind
begrenzt (siehe Technische Information).

Unfallgefahr durch Spane und Kihlschmierstoff!
Bei Arbeiten mit offener Arbeitsraumtir ist eine
Schutzbrille zu tragen.

Die Steuerung Uberwacht, ob die Tlren geschlos-
sen sind. Erst dann gibt sie alle Maschinenfunktio-
nen frei.
»  Schaltschranktiren:
abschlieBbar.
*  Arbeitsraumtdr:
Schiebetr, elektrisch Uberwacht.
e Werkzeugmagazintlr:
Schiebefenster, elektrisch Uiberwacht.
Sperrung des automatischen Werkzeugwech-
sels beim Offnen.

DECKEL MAHO

1-5



Technische Information

2. Technische
Information
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Technische Information

Hauptantrieb 12 000 min™

AC-Servomotor / Motorspindel

Drehmoment an der Spindel verfugbar,
Wirkungsgrad eingerechnet .. ................. ..., siehe Diagramm
Motorleistung pel TEO% EDY: | snw:: susnsssones sman: asnss e us KW oc v v nmn s siehe Diagramm
beid0% ED. ... ... KW.......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. .................... mint ... 20-12 000
im Einrichtbetrieb ........... ... ... ... ... ... mint ... 20 - 800
Leistungsdiagramm
Hauptantrieb
12 000 min™!
2702770 (Nm)>  Drehmoment Leistung (kW)
torque power
35 Ku AL
630+ T T35
00 // 25 KW 1 os
400 + 4
3154 y 70
e300+ g
200 Y +12.5
160 135 \m ya 710
led+ —————————; T — +8
100+ 87 Nm / AN -6.3
80 -+
63 Vs T
S50+ / \ T4
40+ 34 Nm +2 15
315 1los
25+ g 15
20+ // 1ie
16 '
12,54 1&fAn 1125
10+ / Tl
8T 7 g 8 g 0.8
6 g:: / ad < N 106
7
.%‘ f———— I%? 1 Ehl == }Q§Qi o —f—
NN D NFENPNY QDO D SES
LOS 8D @@@\@@@@V&@@Q%&@@n%@&@%@%&@ %e;hzom
~ Cl/mind
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Technische Information

Hauptantrieb 10 000 min~1 (Option)

AC-Servomotor / Motorspindel

Drehmoment an der Spindel verfugbar,
Wirkungsgrad eingerechnet . .. ................ ... . siehe Diagramm
Motorleistung bei 100% ED. ... KW.......... siehe Diagramm
beid0%ED. ..... ... KW.......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . .. ................. mint ... L 20-10000
im Einrichtbetrieb ................ ... ... ... mint ... 20 - 800
Leistungsdiagramm
Hauptantrieb
10 000 min™!
2713991
(Nm) Drehmoment Leistung (kW)
torque power A
1000 - 48kW 40% T 50
ool 32kW | 100% T4
630 + > +31.5
500 + {25
400 +
315 + 294Nm_40% 120
250 T16
200 - 196Nm 100% +12.5
160 - +—10
125 - -+ 8
100 1
80 6.3
63 | TS
50 - T4
40 =~ 3.15
31.5 +2.5
25 - 4
20 12
16 - -+ 1.6
12.5 3 s o +1.25
10 + o g § +1
8 -+ + 0.8
6.3
5 - + 0.6
PSS |g—|Q IS'B Pt m—
P SSELSESSS  opneen
™ (1/min)

N
A
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Technische Information

Hauptantrieb 18 000 min™! (Option)

AC-Servomotor / Motorspindel

Drehmoment an der Spindel verflgbar,
Wirkungsgrad eingerechnet . ............. ... .. ... siehe Diagramm
Motorleistung bei 100% ED....... .. KW.......... siehe Diagramm
bei40% ED. ........cc KW.......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . ................... mint ... 20 -18 000
im Einrichtbetrieb ........................... mint ... 20 - 800
Leistungsdiagramm
Hauptantrieb
18 000 min™’
02.273697 , .
18000 1/min Stern- Dreieckschaltung
(Nm) Drehmoment Leistung (kW)
torque power
1000+
800+ 35 _40% 140
630+ +31.5
5004 e 25 100% 15
400 s 120
I 5 +16
250+ J
200+ T12.5
180T 130 40% d T10
125 — — — — — A — 120 18
100+ 87 100% / N\ 13
80 / N 15
63+ / N\
50 T / T4
104+ N\ +3.15
31,54 / N | [+25
25+ 22.3 1o
fg" 5.9/ \| 1.6
12,5+ 73.3 +1.25
0+ 2 1
81 / 2 2 0.8
) — 00
5'2__ . o T0.6
—t—t—t—t—+—++—+—+—t+—t+—+—+—+—+—+—++—++—++—++F B
f%f‘»”o? P @@&\@,§,§$§§§§§§§(§§§§§(§Q§§z§§§ DrrpemhzchL

NG (1/min)
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Technische Information

Vorschubantrieb
AC-Servomotoren . .........cooiuiieninnena. farAchse.............. Y,Z
Synchron-Linearmotor. . . ..................... furAchse................ X

Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse

schwindigkeit stufenlos programmierbar. . ................... mm/min. ......... bis 20 000
Eingabefeinheit X-,Y-,Z-Achse............. ... ... ......... BT & 6w v o mme s wimm s & o 0,01
Eilgang X-AChSe. . . ... e mmin ................. 100

Y-,Z-Achse. .. ... mmin..........ocouuun... 60
Einrichtbetrieb Moy Wey Z-PONSE . . v s s vnmwsonmivnmass nuasnuss mm/min. .......... 20 - 2000
Bewegungsrichtungen

C+C‘

+Z

/
\x

;

+Y

+B*
WegmeBsystem
Auflésung Xy Yoy Z-BACNSE ¢ s svv s smwsismanwnmiismwa i wus MM 55 5 bamainiessnme 0,001
Positions-
toleranz Y-, Z-Achse
e Dbeidirektem MeBBsystem .................. MM . e e 0,010
X-Achse
e beidirektem MeBsystem . ................. MM ..o e e e 0,012
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Technische Information

Arbeitsbereich

Fahrweg X-Achse
e ohneZwischenwand. ..................... Mmm .......covvvnn... 2 500
* mitZwischenwand ....................... mm .........cccoun.. 2 x 900
* mit B-Achse Verfahrweglinks. . ............. B 5ikc o 5 580 8 r monik v r mminid 765
* mit B-Achse Verfahrwegrechts ............. PO wcs s mammss wmmes siman 850
* mit Hirthverzahnung Verfahrweg links . ....... BOEEN o s BB T r mms n o e s 675
* mit Hirthverzahnung Verfahrweg rechts.. . . .. .. MO 2w o5 mnmesns smm d o miis & 750
Y-Achse. .. ... e PATEL 2 ¢ wommm s s s & s 4 920
Z-AChse. . ... MM . 820

Arbeitsspindel SK - HSK

Werkzeugauf- Steilkegelschaft ............ ... ... ... ... ..., SK40 ......... DIN 69871 A

nahme Steilkegelschaft ............ ... ... ... ... ... SK50 ......... DIN 69871 A
Hohlschaftkegel. . . ......... .. ... ot HSK-AG63. .... nach DIN 69893
Hohlschaftkagel. - . s cowisasmescswnssssmmennnus HSK-A100. .. .nach DIN 69893
Siehe ,Werkzeuge” in diesem Kapitel.

Werkzeugspan-  hydraulisch / mechanisch

nung '

Anzugsbolzen DIN 69 872, Form A

bzw.

ISO/DIS 7388/2, Typ B
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Technische Information

Werkzeugwechsler mit Ketten- Magazin SK-40 - HSK-A63

Magazinplatze ... e vscssmsssmmnsenpisvans Stek. oo 30
max. Werkzeugdurchmesser (siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel)
max. Werkzeuglange ab Spindelnase:

0 - 6 000 min-"!
max. Werkzeugdurchmesser (bei freiem Nachbarplatz). . . . . . MM .. e 130
max. Werkzeugldnge . ... ... ..ot it mm .......coueuiennn.. 360

6 001 - 10 000 min™
max. Werkzeugdurchmesser. . ...........cvviuueennn.. dmm ... e 100
max. Werkzeugldnge .. ... ... ..t MM < : vncssamms smmms & 23 250

10 001 - 12 000 min-! .
max. Werkzeugdurchmesser. . ... ..........c..uuunn... DM 55w smms s emmnssws 80
max. Werkzeuglange ... ... ... .cciuiiiininnnenn.n MM & s wsies mswms samnss s 250

12 001 - 18 000 min-!
max. Werkzeugdurchmesser. . .. .............c.ouon.. BN s s v nmm s swsus s sw 50
max. Werkzeuglange . . .. ... v e it i i an e 2 1] 0 200

max. Werkzeuggewicht,
bei autom. Werkzeugwechsel. . ................ KO - :ssucsnmnnssunnsssnmns 6
max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin . . . ... KO o sssmssuanns swmuns s 180

Werkzeugwechsler mit Ketten- Magazin SK-50 - HSK-A100

Magazinplatze ................ ... .. ... .. ... SIEK: 5sc:ivopasimnuancasnna 30
max. Werkzeugdurchmesser (siehe ,Werkzeuge“ in diesem Kapitel) ’
max. Werkzeuglange ab Spindelnase:

0 - 8 000 min-'
max. Werkzeugdurchmesser (bei freiem Nachbarplatz). . . . . . MM . e e e 160
max. Werkzeuglange . . .. ... .v ittt 3] 0 360

8 001 - 10 000 min-!
max. Werkzeugdurchmesser . . . ... v innennn.n. MM ... 100
max. Werkzeugldnge . .. .. ... it ittt ] 2 300

max. Werkzeuggewicht,
bei autom. Werkzeugwechsel. ... .............. KG s onssanmass swumss s o 12
max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin . . . . .. BB s s ammans smmnmayn 240

2-8
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Technische Information

Arbeitstisch

Starrer Tisch Aufspannflache ............. .. ... ... ...... mm............ 3 100 x 900
Abstandder T-Nuten. .. ...................... MM . e 100
Anzahlder T-Nuten. . ........... ... ... ... BlOK: swssiswswsrsmniiina 9
Richirmut Mitte Tisoh. «« s sues s s s o s mmaw s snww s SOy wmen s msmse s us 1/18 H7
Spannuten. . ........... . . i Stek. ............ 8/18 H12

Zulassige Starrer Tisch (tischmittig) ..................... kg ..o 3100

Belastung des

Arbeitstisches

Richtnut
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Technische Information

Aufstellort

Kundenhinweis

ACHTUNG!

Temperatur

VerschleiB -
minderung

Korrosions -
verhinderung

Diese Hinweise sind vom Kunden unbedingt
vor Lieferung der Maschine zu uberprifen,
sicherzustellen bzw. umzusetzen.

Die Verantwortung fur den richtigen Standort
der Maschine bleibt dem Kunden vorbehal-
ten. Der Kunde tragt die volle Verantwortung
flr einen geeigneten Aufstellort.

Sollten sich spater Probleme ergeben, die
auf Nichtbeachten der Hinweise zuriickzu-
fuhren sind, kann DECKEL MAHO nicht zur
Verantwortung gezogen werden.

Der Raum muB gleichméaBig beheizt sein
und die Temperatur mdglichst wenig
schwanken:

e Schirmen Sie die Maschine vor direkter
Bestrahlung durch Heizkdrper, Sonne
oder Nachbarmaschinen ausreichend
ab.

Zum Verringern von Verschlei3 durfen im

gleichen Raum keine Maschinen stehen, bei

denen staubférmige Bearbeitungsrickstan-

de entstehen:

* Verhindern Sie auch, daB3 Schleif- oder
Erodierstaub tber Werkstiicke und Kuhl-
schmierstoff in die Maschine gelangen.

Zum Verhindern von Korrosion an Werkstlick

und Maschine mu3 der Aufstellort trocken

sein und frei von aggressiven Dampfen:

e Keine L6t-, Schwei3-, Lackier-, Beiz-
oder Galvanikanlagen im gleichen
Raum.

DECKEL MAHO
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Technische Information

Fundament

Tragfahigkeit

ACHTUNG!

Maximales Gewicht

Eine geeignete vom Tragwerkplaner (Stati-

ker) genehmigte Bodenplatte ist notwendig.

» Die Bodenplatte darf im Uberdeckung-
bereich der Maschine keine Dehnfugen
aufweisen.

* Risse, Kabelschachte oder sonstige Un-
terbrechungen im Uberdeckungsbereich
sind nicht erlaubt.

e Stellen Sie die Maschine auf einen fe-
sten Boden, der einen sicheren Stand
der Maschine gewahrleistet

* Die Maschine muB3 dauerhaft plan ste-
hen um die Genauigkeit der Maschine zu
gewahr-leisten.

e Der Boden darf nicht federn, damit die
Maschine genau ausgerichtet bleibt.

Achten Sie auf ausreichende Tragfahigkeit

des Bodens:

* Lassen Sie die Tragfahigkeit durch einen
Tragwerksplaner (Statiker) Gberprifen.

Lassen Sie durch den Tragwerksplaner (Sta-

tiker) verbindlich feststellen,

e daf die Tragfahigkeit des Bodens, der
Kellerdecke oder GeschoBdecke ein-
schlieBlich ihrer Unterkonstruktion gege-
ben ist (auch bei alteren Gebauden),

e daB die bautechnischen Vorschriften
eingehalten werden.

Beachten Sie, dass sich der Schwerpunkt
durch das Werkstlickgewicht und die Fahr-
wege verlagert.

Bertcksichtigen Sie fur die Tragfahigkeit des
Bodens
e das maximale Aufstellgewicht der Ma-
schine und zuséatzlich das maximale Ge-
wicht von Werkzeug- und
Zubehdrschranken samt Inhalt,
- Werksticken und Vorrichtungen,
- Personen,
- Transportmitteln,
- sonstigen Einrichtungen in unmittel-
barerNahe der Maschine.

kg

kg

4108

DECKEL MAHO
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Technische Information

Kellerdecken,
GeschoBdecken

Bodenschwingun-
gen

Zugang

Raumhohe

Maschinenbereich

Bei Aufstellung der Maschine auf Kellerdek-
ken, GeschoB3decken oder anderen tragen-
den Konstruktionen:

Lassen Sie durch einen in Baudynamik er-
fahrenen Tragwerksplaner (Statiker), ent-
sprechend DIN 4024 Teil 1: elastische
Stltzkonstruktionen fur Maschinen mit rotie-
renden Massen, verbindlich feststellen,

e dass die tragende Konstruktion in der
Lage ist, die Einwirkungen der Massen-
krafte der Maschine aufzunehmen,

e oder, falls dieser Nachweis nicht gelingt,
dass die dann anzuordnenden MafBnah-
men zur Schwingungsdampfung ausrei-
chen.

Bodenschwingungen oder Erschitterungen
durch Nachbarmaschinen oder anderen Er-
zeugern durfen die Funktion und Genauig-
keit der Maschine nicht beeinflussen.

Zum Einbringen der Maschine an ihren Auf-
stellort, missen ausreichend groBe Zu-
gangso6ffnungen vorhanden sein.

Beachten Sie, dass der Raum eine ausrei-
chende Hohe aufweist, so daf Aufstell- und
Wartungs-arbeiten ohne Behinderung durch-
zuflhren sind.

Achten Sie darauf, dass sich im Maschinen-
bereich keine Saulen oder andere Stérge-
genstande befinden, die zu Behinderungen
bei Aufstell- und Wartungsarbeiten fihren
kénnen.

DECKEL MAHO
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Technische Information

Aufstelldaten

Elektrische
Versorgung

&

AnschluBwerte

Bei der elektrischen Installation ist darauf zu achten, daB die EN 60 204, Teil 1, Pkt.
6.3.3 ,,Schutz durch automatisches Ausschalten der Versorgung“ eingehalten wird.
Siehe hierzu auch IEC 364-4-41 (DIN 57 100, VDE 0100, Teil 410).

Die Maschine darf nicht an ein Netz mit FI-Schutzschaltung angeschlossen werden sie-

he EN 50 178, Pkt. 5.3.2.3 (alt VDE 0160, Pkt. 5.5.3.4.2).

Da unsere Maschine aufgrund der EMV-MaBnahmen Ableitstréme gréBer 3.5 mA AC

hat, muf3 sie fest angeschlossen werden.

Desweiteren muf3 eine der unten genannten MaBBnahmen durchgefiihrt werden It. EN

50178, Pkt. 5.3.2.1 (alt VDE 0160, Pkt. 5.5.3.4.1 und 6.5.2.1).

Schutzleiterquerschnitt mindestens 10 mm? Cu.

Schutzleiterquerschnitt bei 30.000 min"'mindestens 25 mm? Cu

e Uberwachung des Schutzleiters durch eine Einrichtung, die im Fehlerfall zu einer
selbsttatigen Abschaltung des elektronischen Betriebsmittels fiihrt.

e Verlegung eines zweiten Leiters, elektrisch parallel zum Schutzleiter, Gber getrenn-
te Klemmen. Dieser Leiter muf3 fir sich allein die Anforderungen nach Abschnitt
543 des Harmonisierungsdokumentes (HD) 384.5.54 S1 (alt DIN VDE 0100 Teil
540) flr Schutzleiter erflllen.

MaschinenanschiuB:
TN-S-Netz mit 3 Leitern (L1, L2, L3) sowie Null-Leiter (N) und Schutzleiter (PE)

Netzanschluf3 . 3N/PE~50/60 Hz . . . 400/230 V

Grundausstattung 141 82 160

AnschluBspannung ......................... V+10% ... 400
Betriebsspannung. . .......... .. ... L V+6%,-10%............ 400
Freie Kabelldange GberFlur . . . ................. Mo s wmnmss smwan s semnis 0,8
Querschnitt AnschluBkabel. . .................. nach DIN.... 5710/VDE 0100

DECKEL MAHO 2-13



Technische Information

Pneumatische Nur erforderlich bei Maschinen mit PneumatikanschiuB (siehe Aufstellplan)
Versorgung Druckluft mu® an der Entnahmestelle

« Kondensatfrei sein

eine Luftkiihlung auf 2-5°C ist empfehlenswert (z.B. durch Lufttrockner)
«  Staubfrei sein, Empfehlung:

Luftfilter direkt vor Maschine (Kundenseitig)

Filterfeinheit = 50 pm

Filtergréfie entsprechend dem Luftverbrauch der Maschine

Es sind folgende Bedingungen einzuhalten:

Luftmenge
« Maschine ohne Blasluft Werkzeugkihlung. . . . . mdh 25
« Blasluft Werkzeugkihlung (Dauerbetrieb)
zusatzlich .. ... mih o 20
Luftdruck, min............ ... bar.......... .. ... ..... 5,5
MAX. o« et e e e et e bar......... .. .. .. ..... 8,0
Druckluftanschluf3, Mindestnennwert ............. LB N i o mimm 2 ¢ wmm v 6 1 s 9 (3/8%)
Raum- Raumtemperatur darf den Bereich nicht unter- bzw.
temperatur Uiberschreiten
e Raumtemperatur............... ... ....... °C +15 bis +35

Bei Temperaturen unterhalb bzw. Giberhalb der zuldssigen Raumtemperatur sind Son-
dermalRnahmen zu treffen.

Luftfeuchtigkeit  Relative Luftfeuchtigkeit ... ................... Yo 20-75

Gerauschemis-  Mefflachenschalldruckpegel nach

sion DIN 45635-16-K12 im Leerlauf. . . . ............. db(A) ... <80
Maschinenhéhe Maschinenhéhe. .. ......... ... .. ... ... ..... m.......... siehe Aufstellplan
Flachenbedarf LXB cns:smmasinnmes enmis vnss amsess amie s oo M swows sime s siehe Aufstellplan

Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den oértlichen Ge-

!
ACHTUNG ! setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Gewicht

Maschinen-
gewicht

Aufstellgewicht

Maschine. . ...... ... . i ca.kg............... 24 500
mitRegalsystem . . . ........ . ... ... ... .. ca.kg............... 26 000

Maschine mit max. Gewicht fur Werksttick,
Werkzeug und Betriebsstoffe,

Kihlschmierstoffanlage ...................... max.kg............. 29 280

Belastung am Maschinenful®. . ................. max. kg ..... siehe Aufstellplan
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Technische Information

Transportdaten

Transport-

gewicht MaschinemitBoden......................... B8 KOs s vcmsnwmus o 25600
Maschine mit Regalsystem und Boden. .......... ca.kg............... 27 200

TransportmaBe, MaschinemitBoden......................... mm .... 3400x5800x3 190

ca.(LxBxH)  Maschine mit Regalsystem und Boden. . . . . e mm . ... 3400 x 6730 x 3 220
Kihlschmierstoffanlage. . . .................... mm ....... 800 x 5 700 x 550
Spaneforderer. . .......... .. . .. i mm .... 1300x7800x1700

EinbringmaRe-
ca.(LxBxH)

Maschine. .. ..... ... ... .. . .. .. . . mm ....
Maschine mit automatischer Taréffnung. .. ..... .. mm . ...
Maschine mit Regalwandmagazin .............. mm . ...

3392 x5780x2870
3392 x 5790 x 3 02¢
3392 x 6699 x 3 023

2-16
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Technische Information

Aufstellplan

ACHTUNG !

Hoéhe

* Hb6he derMaschine(max.)................. DO oo s s mmm ¢ 5 s 4 5 3 267
- mit Regalwandmagazin (max.). . ......... mm................. 3 267
- minimale Transporthbhe ............... mm ................. 2 870
- minimale Transporthéhe mit autom. Taréffnermm................. 3023

Breite

« BreitederMaschine ...................... mm .......cooeueennn. 5780
- mit gedffneter Schiebetlr. . ............. MM ..o 6 103
- mit Spaneférderer .................... mm ................. 7 529
- mit Spaneférderer und gedffneter Schiebetirmm . ................ 7 852
- mitRegalwand . ...................... MO s ss smsess wmnsd as 6 699
- mit Regalwand und Spéaneférderer ... .... 14111 (. 8 436

Lange

« LangederMaschine...................... mm ................. 3813
- mitSteuerung. ......... .. ... .. 15 ¢ [P 4523
- mitRegalwand....................... PO oo 65 mmm s s ammi s 4 5w 3813
- mit Regalwand und Steuerung........... 0 s ssmewesensessna 4 523
- minimale Transportldnge . . ............. mm .......ovvvnnnnn. 3392

,It_\uftheIIfléche AANMMDMMN

X

« ohneAusbaustufen....................... WU 5 5 mmm s s ane 6 230 x 7 820
- mitRegalwand . ...................... mm ........... 6 230 x 8 400
- mitSpaneférderer .................... mm .......... 6 230 x 10 900
- mit Spaneférdererund IKZ. . .. .......... mm .......... 6 230 x 10 900
- mit Regalwand, Spaneférdererund IKZ. ... mm .......... 6 230 x 10 050

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den &rtlichen Ge
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine ohne

Spéaneforderer
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1 | Nz “ |
§ E |2 22y
S | .P| — JUlIN M = ,
| i |
| . A T !
ETIIT .
| F{/,EJ rrrTTreEe—t S H
s i =—= — '
: o] ‘II [1]] :
| | =is ‘
| o ___|‘ D
(@] ™ »
| Te) i !
| r |
: o 5464 7S
o #
I s
| 4w = _ _ _ _ o _ e o _ | B
— - —Platzbedarf
E Netzanschlul}
P Pneumatikanschluf®
Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen Ge-
ACHTUNG ! setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit

ca. 1500

—— WZ-Klappe

IKZ und
Spéneférderer
8457
7852
BFA 7516
980L
(optional) 6814
B |
optiona
\ -
A ©
N
(32]
= i é
o 20 —_~ 4 ( L . E
o < I
NE2d3 o NS ‘
- = N e L I, L i !
2342 R Spe%_enefloerderer
(optional) 8121
8457
8122
2342
_— 1430
980L (BFA)
(optional) 1225
(KSA)
r="N" """ "7 -4---"-"|-"-""-~"-~"-~""="">">"">"">">"~>""=""="~"~"~"°~"~"=~"~" =~ =~~~ ~"°~ =/ °”° N
; | [ ] ;
ol 2: 3 l
(o] N c |
o € : I / |
2 : I :
8 g : 35 | T T :
5 ~| | KSA =2 = :
™| | 900L " ‘
@ | (optional) L i Il ] !
: \\ L N / + :
of \k Spa_enefi)er.dere.r I == ‘
Q| 1737 (optional) | gf !
| RAOB ) |
! 7852 !
""""""""""""""" 9460
— - — Platzbedarf
E Netzanschluf
P Pneumatikanschluf®
ACHTUNG ! | £usétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den értlichen Ge

setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit
Regalwandma-

gazin
o 7398 ,
-
I
L i |
\ ’ B {
i
~ I i
[{o} N
- [ (o))
i
£1N ~
L‘) =
N |
| — = —r
- . , e
L', e e _ | JO ]
|
B 8400 ,
e e g ]
7398 , !
—— |
I~ 6699 ]
[ |
Q S T
52 P
T |
[ |
| |
o \
——— 71 | :
o D ' ‘
4 NI =
g | L Cl w3
e ° R
|
i |
o —— T
LT L] |
1
g
R
] '?qOS :
S . N
— _ _ Platzbedarf
E Netzanschlu®
P Pneumatikanschluf®

ACHTUNG !

Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen Gev
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit
Regalwandma-
gazin Spanefor-
derer und IKZ

9041
8436
BFA 7398
980L
(optional) —
KSA \ f 1
£
optiona
\ .
AN
i T2
— ' i ™ X
Slp 2l @ o IS
ST P '\{ |
=~ 8 (RS e I
1 e N LI TR L] .
2342 \ Spaenefoerderer
(optional)
9041
2342
1430
(BFA)
BEA 1225
gso[_\ (KSA)
(optional) ~~-|------+ mlm e m| o s i mim i e i = =
I - - i
R i I N I s O |
| L | |
28 iy ' ) '
NS X . |
il it 3 Sl =
% i A §® ? :1 i = j‘ 8
Ton s 5 ;
®| ! (optional) ' . u i I 1
; T ™~ i
© : 1737 —— Spaenefoerderer == o :
8 ! (optional) R405 _ﬁ o S :
1 m LO 1
8436 g
L o S B T S By 7 B 8w e BB e s st s e e e 7 o P S R 5 e . e S 7 (e 7 s o 6 B e
B 10050
— _ _ Platzbedarf
E Netzanschlufy
P Pneumatikanschluf}

ACHTUNG ! | Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den értlichen Ge-
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit
IKZ, Spanefor-
derer und
Spannhydraulik

8457
o 8122
2342
455
=Ll Spannhydraulik
/(optlona)
BFA— o
oL 'N e o
optiona -
\(KSA) — =
2l ©
: i N N O R
O & i |
oz ol ML . ER — |~ Wz-Kiappe
Qe «lg ' Bl o=
£ ]x | I
@ 5
@y — w
8 | B — —
[V} __[* [ 7 . 1T T ) A ¥ 7 L §
¥k KSA —
5 900L el
= (optional) H H G I I 11 ]
© foerderer <
> (optional) ; M/ B_
RAQE’ |
. ~
7852 i

— - — Platzbedarf
E Netzanschluf}
P Pneumatikanschluf®

ACHTUNG ! Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den 6rtlichen Ge-
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit

Regalwandma-

gazin, IKZ,
Spaneforderer
und
Spannhydraulik
9041
2342
455
486 pannh¥draullk
/ optional)
BFA 1430 -
980L (BFA) P 2
(optional) 1225 P
(KSA)
< = of
=4 )
i E N R e
T |
. 2 . 2 :r,_,_,_.:_‘:7:;7:7:7:7:_:{ \
S5 82 | —
- i i ] Dv m
a Ay 5
o) N | T
g / T i - T T ya—" |
5 Gool S
e (optional) E] 4 ut L
-~
5 P~
| L /]
© — Spaenefoerderer
& i (optional) B_‘LQS_J\IH
8436
— - — Platzbedarf
E Netzanschlu®
P Pneumatikanschlul®
ACHTUNG ! | Zuséatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den 6rtlichen Ge-
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maschine mit

automatischer
Turoffnung
8457
7852
7516 )
6814
e o o -
BFA—— offene AR-Tuer rechts
980L  \ - Antrieb-Kabinentuer
(optional) / (optional)
KSA \ e =1 || |
900L r/ﬁ T T
(optional) _
\ §
NN w £
h ; J N
— 25 8
—— |t X x
e ! o g
- h (4]
8L o < { ' — £
RE5)s 2 g
~ ‘q-_ o L
8 o _
ull uA ke L 1
~—— Spaenefoerderer
(optional)
121
Maschine mit
automatischer
Tiréffnung und
Regalwandma
gazin
- 9041
8436
7398
offene AR-Tuer rechts
BFA Antrieb-Kabinentuer
980L (optional)
(optional) - e
R = C = \_‘
KSA \ 11 P e | ) T =T SR R | e :
900L
(optional) \ ]
i '1 ] — §
T S ©
Y f 5
ol | ‘L
888 | i — Fo
e il ‘ ] e m— -
8 3 A 3 =l
ee] A_I' | — i _
e | ) I N LU L s LJ L1
S~ Spaenefoerderer
2342 (optional)
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Technische Information

Fundament- und AnschluRplan

Anordnung der
Maschinenauf-
lager

5780 _
5192
400 1250 1250 1250 400 |
586 587
3 N
™l | | —il 0
1 &
B 3
;G <
u o
SIS
S 8|
o
2 g
(S L
g -
L . SRS (S ot |
P - Pneumatikanschluss ;[1
E=Eiskrlansehiugs 88 Maschinenauﬂage—/ Mindestgroesse der 1 "I!
N 310 Bodenplatte <-_@-:U R405
642 4550 5 [

—= Lage der Stellschraube

die 8 Maschinenauflageflaechen

A

B

Cc

D

E

F

G| H

37kN

26kN

55kN

43kN

55kN

43kN

45kN|34kN

Belastung der Fundamentplatte durch die Maschine
einschliesslich max. Werkstueckgewicht auf

DECKEL MAHO
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Technische Information

mit Regalwand-
magazin

- 6699 - L
. 9192 ‘
400 1250 1250 1250 400
586 1507

350
I
[

‘\

|
=
|

|

|
-
—
|

|

2150
82 ’9@@9
| !
N
1370 400

= // ng
; | f%ﬁr%{'%f ‘*j:— S]F

P - Pneumatikanschluss
E - Elektrikanschluss Mindestgroesse der —

Bodenplatte

642 4550

o e e

2170
4523

| —
;

Belastung der Fundamentplatte durch
die Maschine einschliesslich max.
Werkstueckgewicht auf die 8
Maschinenauflageflaechen

C l D ‘ E|lF] G } H
55kN)43kN}55kN 43kN 45kN}34kN

—=— Lage der Stellschraube

Al B

37kN[26kN

2-26 DECKEL MAHO



Technische Information

Maschinenauflager

GS41+TW 30

i
I

120

Verstellweg (mm) 7

max. Dauerbelastung (kN) 150

Hoechstbelastung (kN) 200

Schluesselweite  (mm) 17 ﬁﬁ
\\Z4

T

DKS 90-2

140

L
~
o

Verstellweg (mm) 7
max.Dauerbelastung (kN) 40
Hoechstbelastung (kN) 70

Schluesselweite (mm) 10 ﬁ

&

[
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Technische Information

Anforderungen an die Bodenplatte

Maschine ist auf eine durchgehende Bodenplatte
aus Stahlbeton B25 zu stellen.

Fugen sind zwischen HallenfulRboden und Maschi-
@ nenfundament erforderlich.

Staf:lEe:o_nr_natte Q188 (Stlé_r_?fg?glm) ) biCht o
(Stérke: 50 mm)

max. statische und dynamische Belastung der Aufnahmepunkte:

A 37 kN B 26 kN
C 55 kN D 43 kN
E 55 kN F 43 kN
G 45 kN H 34 kN

Auflagefldche der Maschinenauflager
» ABGUNMH . .cciiiiiiianiananienmnnis mm .............. 120 x 172

Auflageflache der Maschinenauflager

 C,D,EundF ... ... ... . .. mm ............... 145 x 95
- Zulassige Bodenpressung . ............. nach .............. DIN1054
anstehender Baugrund Erforderliche untere Bewehrung in cm?/m

bei einer Bodenplattestdrke von 25 cm

zulassig ¢ = 200 kN/m? 1,30 cm? bzw. ¢ 188
zulassig o = 250 kNm? 1,30 cm? bzw. ¢ 188
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Technische Information

ArbeitsraummalfRe
Vertikalfraskopf
SK40 / HSK63
Tueroeffnung 2573
B 314 /ffene AR-Tuer rechts
(ﬂ ,i ] - i 5
‘ C H. ’ gs
| j T B
H H _ i o 2 o
g 1110 o i rat
T
(90
‘ b, e
| | =
5 AL 335
——— O N T R
335 }\\ Mitte_Tisch
Stoerkontur 342 Weg-Kommandostation 2632J
WM 1150
Weg 2500
1492
]])/—WZ-Klappe
IE |
) A -
L8 : N
| == T ? 2
: ' =
- 1150 =~ Mitte-Tisch
400 Weg 2500
1216
Tueroeffnung 2573
3100
- 5464 |
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Technische Information

Seitenansicht

Vertikalfraskopf
SK40 / HSK63
© o
P~
153||| — === I
T
L 2 /fé:rzzz,%"aé)
] ca209_ |f
(o]
//Z ‘ - WZ-Wechselpunkt 5
- (@]
==} ——— TN
9 __.I__[_Qlflﬁ v o £3
e 450 90 - o R
2 — & ~ OlE N
10 232[ : © N| Njg ®
=~ r 18HT {5t —= € X
s | B |5 o E
u—u—‘u—u—u"u—u—jﬁrl
1 j *
N |50 )
(o]
-
=)
J20
Vetikalfraeskopf SK40 und HSK63
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Technische Information

Schwenkfras-
kopf SK40 /
HSK63

Tueroeffnung 2573

368

offene AR-Tuer rechts

|

\

s

iyl

Sichtfenster

Tuer

880

1993

=)

Stoerkontur

3

335

342

1113

Weg-Kommandostation 2632

|

3

WZM

1150

Weg 2500

1492

=\

B

A / WZ-Klappe

29
—

| [k

Al

i | |

‘*’i -

| -

=

=

==

450
Weg 920

| '+ |k 5
11

| 1150
400 Weg 2500

T
|~ Mitte-Tisch

1216

Tueroeffnung 2573

3100

DECKEL MAHO
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Technische Information

Seitenansicht
Schwenkfris-
kopf SK40 /
HSK63

~
[e)
~

150

: Rahmen Z
82 T 4[ ’ (Faltenbalg)
Schwenkpunkt—_| T i I !

o
I
9 |
S
© Q
o)) v ©
g 0
N~
Ho| .
=
| N — =
N _ . o __/
©
»

2778

2942
(Grundmaschine)

max 3267 bei Z oben

Schwenkfraeskopf SK40 und HSK63
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Technische Information

Vertikalfraskopf
SK50

Tueroeffnung 2573

354 il / offene AR-Tuer rechts
i - - ey
T . ] . g,
| mer ] 38
| ) | -
1 NE|g = 3
L] @ -
B : lr | \ 8
't I i] T - Al
o d || ‘I E
LT O I _ ]
335 I\ Mitte-Tisch
Stoerkontur 342 Weg-Kommandostation 263 |
e 1150
Weg 2500
1492 J
F-D/—WZ-KIappe
' ‘ “ 5 |
I — : -
/ T Ty | l: [\ [ 2::2 -
| 8 e | 3
D ’V—-’L =I| | ; i=| =:ﬁ18 8)
INUIN. 5 4—14 = LT | 12| =
- . . 1

!
- ’ 1150 ™ Mitte-Tisch
400 Weg 2500
1216
Tueroeffnung 2573
3100

DECKEL MAHO 2.33



Technische Information

Seitenansicht

Vertikalfraskopf
SK 50
172 o ] )
- ]
60 | i | I
{ <2509 / (Ralonbaig)
i 5 ‘ —WZ-Wechselpunkt
lk=z —
Q 3220 g | =
I S— 450_ 90 | ' | o ©
g 232 ] —
_JI8H7 (o
J__ & %ﬁ | ;Ls;—m;‘ E‘ru—m ;“ ‘“IE
* D hsil
o 50
@ 100 o
/ 1\ ——T 1]
= e e = i‘i‘:@ @77 s o SR S —
Weg 920
Vertikalfraeskopf SK50

2778
2942

(Grundmaschine)

max 3267 bei Z oben
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Technische Information

Vertikalfraskopf

HSK100

2-35

8
:
m Jony AH mm\m r -
5 BISUSPRIS [ 0gQ k SLLL
/MW-HHH--_HHHH-M%HH B
| | B

Tueroeffnung 2573
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Technische Information

Schwenkfras-
kopf SK50

Tueroeffnung 2573

392

/oﬁene AR-Tuer rechts

e | LT ﬁs
{1 S 88 F
| ' il | I
479 | i
~ 677 = E
e | ™
— (e)]
13
18 ‘ | -
L ( ; | N
. J ! _ I!]_ —
e o ] — B
335 -Mitte-Tisch
Stoerkontur_ 1342 | Weg-Kommandostation 2632 -
W 1150
Weg 2500
. 1492 J
e _ 77”:; 77777 - 7]\/ —WZ-KIappe
é}%‘_ M
‘11——} Al f]
- " — ‘u Lp AN il = - 5 |
o | N
» | S
KJﬁ Il i — | [ —I. 188’
=i (= — i 9=
b o T [/. H —\ | = [ ‘
1150 Mitte-Tisch 1
400 Weg 2500 | A
» 1216 ‘ /?q, 2
fﬂgroeffnuni 2573 )
- 3100
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Technische Information

Seitenansicht

Schwenkkopf
SK50
172
—— I
60 | o Rahmen Z
Schwenkpunkt—_ | { © ’/(Faltenbalg)
' ca.209
S - |
8 T _52 { WZ-Wechselpunkt §
o =~ O
14 /f ‘ / _ 2
= | == g
3 oz T e ik
> " 450 90 = N IS &
o w . =
| ® 232, 18H7 ﬁg = &8
= == = S
i
N L1
© 50
@ 100
‘ T
7\ T—"T]
— &=
Weg 920
Schwenkfraeskopf SK50
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Technische Information

Schwenkfris-
kopf HSK100

Tueroeffnung 2573

/|

offene AR-Tuer rechts

Sichtfenster

Tuer

J

|
i !
—_—

342

‘\- Mitte-Tisch

Weg-Kommandostation 2632

1113 _ _ 880
1993

1150
___Wegzsib
1492 J
V WZ-Klappe
ﬁ ;YL. i
= a| :LE I Al =

Weg 2500

|

" 1216 |

Tueroeffnung 2573
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Technische Information

Seitenansicht
Schwenkfras-
kopf HSK100

172 ~
o]
J—\- |  ———
60 [ 1
|
Schwenkpunkt—\ i ca.209 V(Engg%glg)
G pe
Q T =] ‘ WZ-Wechselpunkt §
[s2] \ —
3 I | .
= I i~
& e [A o o § 88
o | ~ ~ S g
5 450 90 - o SELEES
28 232 L |© 5
18H7 o — og
ol W o 8| ]S E
N A \ i ’_lﬂ | ?
B —
@ ] 50
‘ 100
‘ T
A —m
R =
Weg 920
Schwenkkopf HSK100
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Technische Information

Vertikalfraskopf
SK40 / HSK63
mit Trennwand

Trennwand

I ‘Ef!
i

. C o
0 1] J
I\\ Mitte-Tisch
Weg 2500
1550 | -
- 3100 _
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Technische Information

B-Achskopf mit
Trennwand
SK40 / HSK63

Trennwand

A=Y

E—

t\\—MM&ﬂmh

Weg 2500

1550

3100

~l}

DECKEL MAHO
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Technische Information

Schwenkfras-
kopf SK50 mit
Trennwand
Trennwand
L —— .
T 380 N
| I ———
— 1| 8
i I 479 675_
| _400| . 3
L . \NJ — 4: :
44 U ‘ H “ " ;_M :[E]?ﬂ_

I O R N
y\_ Mitte-Tisch
| Weg 2500
1550
3100 o
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Technische Information

Schwenkfras-
kopf HSK100
mit Trennwand
Trennwand
T N R R
| V' __320 Wj 750 |
N — =5
—! é — - 4
1T 1 479 675 - _ 200 | |
| L . B m 7|‘ | |
il swo_ (8 )
‘ L ______ o - I — !:: 7”J J‘
| | ——— |
] M O
SR 1 I 1 s
e g . 4]
}\ Mitte-Tisch
B Weg 2500
- 1550 J
- 3100 _
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Technische Information

NC-Teilapparat

- 2521 u
76 - 5 VVL] i
g g 'l 115
. —
I b C i&
I [ T 11 [
NANAN AN AN
1 (@) : 11— = !
(V] !
ﬂ M — - < h

400] Weg 2500

||
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Technische Information

2 x NC-Teilappa-
rat mit

Trennwand
NC-TA a8 |
und Trennwand -
- 48
840.5 724.5
76 i T 76
1 1 el ) ;f
C 5 [ 5 |
i ‘_‘T @ﬂ
] L 1] H | 1 | | N
H _ . . i
= L= =3 =
= ]
[\ [ AN /\:TD
o‘
- AN
- < ﬁ%—hﬁ >
] ! - [
— (@) (@)
(p) (o]
o <f <
N
_1400 _ Weg 2500 _| 1.200
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Technische Information

NC-Aufsatztisch
& 700 mm
o) NC-AT @700
N~
> 2458
. _
o =
Lo
« |
= *L Af]
[ | | | H H [ ] N
T — _ — 7
 /\ [\ [\ /\; 115
'L T
Z !f}ﬁg :
—i , '
280 ; il
_400]_ 2500 _ | 200
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Technische Information

NC-Aufsatztisch
@700 mm
mit Trennwand

o)
N
<
%)
4 777
JV_:
I
A 3 g
i ap (4p)
F -
| L 1 ]
Iz -
H 1
JIR NN /R TLf x i
; L \ e
1 — = "
o I§ 0 i _ nhu/ﬁ
E‘ \—v f i L T
i T o o
Yol Tg)
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400 Weg 2500 200

|
A
|
|
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Technische information

Motorspindel 10.000 bis 18.000 min~" (aigemeine Information)

Sicherheits-
hinweise

Wartung

Drehzahl

Werkzeuge

Die Motorspindeln werden elektrisch betrieben. Beim Betrieb stehen zwangslaufig
bestimmte Teile dieser Motoren unter gefahrlicher Spannung. Rotierende Teile
kénnen berthrt werden. UnsachgemaBer Umgang mit der Motorspindel kann deshalb
zu Tod oder schweren Korperverletzungen sowie erheblichen Sachschaden fuhren.
Beachten Sie daher alle hier auf dem Produkt selbst aufgefiihrte Warnhinweise.

Die Instandhaltung der Motorspindel darf nur durch entsprechend qualifiziertes
Personal erfolgen.

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten ist die Motorspindel vom Netz zu trennen, zu
erden und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Nach Beendigung der Arbeiten sind alle vorgesehende Abdeckungen u.s.w. wieder
anzubringen.

Es durfen nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile verwendet werden.

Bei der max. Drehzahl, je nach Werkzeugdurchmesser treten sehr hohe Umfangs-
geschwindigkeiten und daraus resultierende hohe Fliehkrafte auf.

Aus diesem Grund ist die Spindel nur in gekapselten Arbeitsrdumen und im Zusam-
menhang mit geeigneten Werkzeugen zu betreiben.

Nur Werkzeuge mit passendem Konus, deren zuladssige Umfangsgeschwindigkeit /
Drehzahl fiir die max. Spindeldrehzahl zugelassen sind, einsetzt.

Bei groBer Masse und / oder Auskraglange der Werkzeuge ist die sich ergebene
Eigenfrequenz zu bericksichtigen.

Grundsatzlich missen bei allen Drehzahlen gewuchtete Werkzeuge (Werkzeug +
Spanneinrichtung) verwendet werden (siehe Tabelle).

Bei allen Arbeiten ist auf auBerste Sauberkeit zu achten.
Kein Werkzeug bei langerem Stillstand oder Schichtende in der Spindel belassen.
Sollte sich ein Werkzeug im Spindelkonus festsetzen, dann nur mit einer Abziehvor-
richtung, die sich an der Spindelnase absttzt, abziehen.

Auf Spindelwelle und damit auf die Lager dirfen keine Schlage (Hammerschlage oder
ahnliches) ausgelibt werden.
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Technische information

Kiihlung

Verwendbare
Werkzeuge mit
Wuchtgiite

o

Steigende Anteile an Korrosions- und Frostschutzzusatzen verringern die Kuhl-
wirkung des Kuhimittels. In unglnstigen Fallen ist es deshalb mdéglich, daB die

Nennleistung der Spindel nicht erreicht wird, trotz optimaler KihImitteltemeratur.

Die eingesetzten Kuhimittel dirfen nicht aluminiumaggressiv (nicht stark alkalisch)

sein.

Die Angabe zur Nennleistung der Spindel bezieht sich auf eine Kihimitteltemperatur
von 20 bis 25°C. Bei Kuhltemperaturen Gber 25°C kann die Nennleistung der Spindel
moglicherweise nicht erreicht werden.

Beachten Sie insbesondere beim Einsatz von Luft-Wasserklhlern, daB die maximal
zulassige Kuhimittel-Eingangstemperatur (35°C) auch bei hohen Umgebungstemper-

aturen nicht Uberschritten wird.

Beachten Sie welche Motorspindel Sie verwenden!

Wouchtgite G nach DIN/ISO 1940:

10.000 min’ 12.000 min-! 18.000 min™!

SK 40 G 6,3 G 6,3

SK 50 G6,3

HSK-A32

HSK-E40

HSK-E50

HSK-A63 G 6,3 G 6,3
HSK-A100 G6,3

CAT G 6,3 G 6,3

BT G 6,3 G 6,3

DECKEL MAHO
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Technische Information

Werkzeuge SK 40

Bei Einsatz von Option ,Innere Kihimittelzufiih-
rung“ ist vor Werkzeugbestellung zu priifen, ob
Kuhimittel durch Spindelmitte (DIN 69871 AD) oder
durch Bund (DIN 69871 AB) geleitet wird.

Vor dem ersten Einsetzen eines Werkzeuges in die
Arbeitsspindel bzw. ins Werkzeugmagazin und
dann einmal pro Jahr ist die Einstellung des An-
zugsbolzens wie folgt zu kontrollieren:

* Spannkegel des Werkzeugs (1) in Prifklotz (4)

stecken und mit Priflehren - | und Il - die Ring-
nut des Anzugsbolzens (2) priifen.

* Zwischen Priflehre und Anzugsbolzen darf ein i
Spalt von max. 0,15 mm vorhanden sein, ggf.

e

sind zwischen Spannkegel und Anzugsbolzen,
Abstimmscheiben (3) einzusetzen.

‘ Prifklétze, Priflehre und Abstimmsohéiben kén-
nen nach Anfrage bei DECKEL MAHO bestellt wer-
den.

Prifvorrichtung SK 40 SK 40
ISO 7388, Typ B DIN 69872, Typ A

:__ ‘t%&
727 ‘LJ

- SEGL

4

2-50 DECKEL MAHO



Technische Information

Werkzeug-
schaft-
Abmessungen

Hohe Spin-
deldrehzahlen

A

GE-

ACHTUNG !

A

GE-

Steilkegelschaft SK 40 DIN 69871 mit Anzugsbol-
zen ISO 7388/2 Typ B oder DIN 69872 Form A

19.1 -0.1
+0.1 . ,
3.2 0 Lage der Werkzeugschneide bei
einschneidigen Werkzeugen
Typ B 84.5 #0.3 R1_-0.5 o 2.8 -0.4 25 -0.4
== T
- 4P A 94.25+0.25 s [
|
(¥g]
of . e
RS
-1 18 & 4 .
o| o oM N
m |4 %8¢
©
—7.24 @
| < 8.4 -0.3 3B
__ Typ B 79.25 10.3 : ,
mit Scheiben 27.065 920
- Typ A 88.25 $0.25 =] abgestimmt.
go° *0.15° 32
8.2 0.5 |
-
~
of T & w N
Sy Sy Ey -
Y

-
3.75+0.15 S

Unfallgefahr bei Verwendung von Werkzeugen mit

gréBerem Durchmesser bzw. bei héheren Dreh-
zahlen!

Wuchtglte G nach DIN/ISO 1940
fur Drehzahl 0 - 18 000 min™! G 6,3
ab Drehzahl 18 000 min™! G25

Bei Drehzahlen gréBer 18 000 min! ist die Verwen-
dung von rotationssymetrischen und gewuchteten
Werkzeugen erforderlich.

Die verwendeten Werkzeuge missen vom Werk-

zeughersteller fur die jeweilige Drehzahl zugelas-
sen sein!
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Technische Information

Werkzeug- * Die Werkzeuglénge L ist der Abstand zwischen
Grenzabmes- Spindelnase (Bezugskante) und Werkzeugspit-
sungen fir ze.
automatischen . Verwendung von Werkzeugen sieh Tabelle un-
Werkzeug- ten.
wechsel
Wenn aus bearbeitungstechnischen Griinden
Werkzeuge mit gréBerem Durchmesser als
130 mm und schwerer als 6 kg verwendet werden,
ist der Werkzeugwechsel manuell vorzunehmen,
siehe Kapitel 3 ,Werkzeug von Hand wechseln®.
Werkzeug-
Grenzabmes- -
buferiie SK40/HSK63 m__ =6kg
Werkzeug-
wechsler) N,y =18000mir N,,=12000min’ Np=10000MiA N,.,=6000min’
| |
. *FL*‘FJ - j.';,'é-\:_l,‘¥*
'S ! !
| ~ [ i
q 2 8 |
g |18 = g || |
Sl E B |
! — - :
|
@max.50 ol J_L_ l}
@max.80 @max.100
@max.130
G6.3 DIN ISO 1940 G6.3 DIN ISO 1940 G6.3 DIN I1ISO 1940 G6.3 DIN ISO 1940
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Technische Information

Werkzeuge SK 50

Bei Einsatz von Option ,Innere Kihimittelzuflh-
@ rung“ ist vor Werzeugbestellung zu prifen, ob

Kihimittel durch Spindelmitte (DIN 69871 AD)

oder durch Bund (DIN 69871 AB) geleitet wird.

Vor dem ersten Einsetzen eines Werkzeuges in die

Arbeitsspindel bzw. ins Werkzeugmagazin und

dann einmal pro Jahr ist die Einstellung des An-

zugsbolzens wie folgt zu kontrollieren:

* Spannkegel des Werkzeugs (1) in Prifklotz (5)
stecken und mit Priflehre (2) die Ringnut des 127, 5 Erbptaal
Anzugsbolzens (3) prufen. 119,58 Klelnsbody 1

e Zwischen Pruflehre und Anzugsbolzen darf
ein Spalt von max. 0,14 mm vorhanden sein.
ggf. sind zwischen Spannkegel und Anzugs-
bolzen, Abstimmscheiben (4) (27.065920) ein-

zusetzen.
Werkzeug- Steilkegelschaft SK 50 DIN 69871 mit Anzugsbol-
schaft-Abmes- zen I1SO 7388/2 Typ B oder DIN 69872 Form A.
sungen
R 26
m
m -
. O
(] |
|

/@19,6
|
;/~/~
9
- 229.1

5K 50 1 -

269, 85

} f

- . |
DR 5
i 5,20 -U.5

119,7 -0,2

127,3 -0.6
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Technische Information

Werkzeug- Die Werkzeuglange L ist der Abstand zwischen
Grenzabmes- Spindelnase (Bezugskante) und Werkzeugspitze.
sungen bei

automatischem

Werkzeug-

wechsel, SK 50

Werkzeuge mit gréBerem Durchmesser als
160 mm und schwerer als 12 kg verwendet wer-
den, ist der Werkzeugwechsel manuell vorzuneh-

men, siehe Kapitel 3 ,Werkzeug von Hand
wechseln®.

3 Wenn aus bearbeitungstechnischen Griinden

Die verwendeten Werkzeuge miissen vom Werk-

zeughersteller fiir die jeweilige Drehzahl zugelas-

REFAFR sen sein!

SK50/HSK100 m__=12kg

N,.,=10000mir’ N, ,=8000min’
| B - -
I i
I | [
[{p)
oS || o
c c
™|-= ' “). —
c £ ‘ = IS
x| X
Bl | E%
T T
@max.100 .
@max.160
G6.3 DIN I1SO 1940 G6.3 DIN 1SO 1940

e

Ident.-Nr.: 2716457
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Technische Information

Werkzeuge HSK

GEFAHR!

GEFAHR!

Allgemeines

GEFAHR!

Werkzeug-
Grenzabmes-
sungen fir
automatischen
Werkzeug-
wechsel

Die Spindel darf nur mit eingespanntem Werkzeug
gestartet werden! Das Werkzeugspannelement ist
erst bei eingespanntem Werkzeug fest in der
Spindelwelle fixiert!

Bei ungeigneter Kombination Werkzeug/Werk-
zeugaufnahme kann das Werkzeug nicht ord-
nungsgemaR eingezogen werden! Wird die
Spindel dennoch gestartet, muf3 mit einer erhebli-
chen Gefahrdung des Bedienungspersonal
gerechnet werden!

Das Werkzeug muf3 genau rundlaufen. Die durch
unrund laufende Werkzeuge verursachten
Schwingungen kénnen zu einem Werkzeugbruch
flhren und somit das Bedienungspersonal gefahr-
den!

Vor dem Einsetzen des Werkzeugs missen die
Fugeflachen frei von Schmutz sein.

Selbst kleinste, zwischen die Fugeflachen
geratene Fremdkdrper verursachen Rundlauf-
fehler!

e Die Werkzeugldange L ist der Abstand
zwischen Spindelnase und Werkzeugspitze.

* Die Spindelnase ist Bezugskante fur die Werk-
zeuglange L.
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Technische Information

Berechnung der
zulassigen
Drehzahl

g

Neben der Drehzahlbegrenzung durch kritische
Drehzahlen des Systems Spindel/Werkzeug ist
auf eine Drehzahlbegrenzung durch Technologie-
daten des Zerspanungsprozesses, wie z.B.
zulassige Schnittgeschwindigkeit, zu achten!

Die verwendeten Werkzeuge miissen vom
/
ACHTUNG ! Werkzeug-Hersteller fur die jeweilige Drehzahl
zugelassen sein.
Werkzeug-
Schiat- HSK-A63:
Abmessungen
(nach
DIN 69893) P
| “
m | 22
2 —ﬁ@—( 3
H i
L
32
HSK-A100:
o LN
D
| ,
| ——1 [
50
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Technische Information

Innere

Kiihimittelzu-

fuhrung

i

Bei Verwendung von HSK-Werkzeugen mit inne-
rer Kuhimittelzufihrung, muB darauf geachtet
werden, daB ein Kihischmierstoffrohr mit O-
Ring in der Werkzeugaufnahme vorhanden ist.

Das Kihlschmierstoffrohr ist ein Zubehorteil des
Werkzeug-Lieferanten.
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